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部品番号　２　ホーン開口部　材質　黒御影石

部品番号　9　ｱﾙﾏｲﾄ加工不要　材質　A5056相当
部品番号　8　黒ｱﾙﾏｲﾄ加工　材質　A5056相当
部品番号　7　黒ｱﾙﾏｲﾄ加工　材質　A5056相当
部品番号　４　黒ｱﾙﾏｲﾄ加工　材質　A5056相当

部分円筒状彫込　200φ

SG-188BL 装備位置
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